
Sensor de oxígeno luminiscente Orbisphere M1100 para
aplicaciones en línea, 0 - 2 ppm, con conector de 28 mm
Orbisphere y junta tórica FFKM/FFPM
# de producto: M1100-H0K

ARTICULO OBSOLETO
Este articulo ya no esta disponible.

Monitorización del oxígeno en el proceso de producción de bebidas

Sensor para la determinación de oxígeno disuelto (OD) en cerveza (bypass) y agua desgasificada.
 
 
El sensor de oxígeno M1100 tiene una insuperable precisión de 0,8 ppb y un límite de detección de 0,6 ppb. Estas lecturas de mediciones
precisas son esenciales para controlar los niveles bajos de oxígeno en la cerveza.
 
 
La ausencia de membrana y electrolito significa que la precisión del sensor no se ve afectada por los cambios del proceso ni por las
aplicaciones de presión. Los costes de mantenimiento y de operación también son reducidos. El sensor se ha diseñado para garantizar la
resistencia mecánica y a los procesos CIP, para alargar el tiempo de vida operativo y optimizar el coste total de la propiedad.
 
 
El tiempo de respuesta rápido procede de una frecuencia de medición de dos segundos. Capaz de medir con precisión a esta frecuencia durante
un período de 12 meses.

Desviación mínima y calibración anual
El sensor M1100 proporciona lecturas de oxígeno inmediatas con una frecuencia de medición de dos segundos. El instrumento realiza lecturas
constantes sin derivas durante 12 meses sin necesidad de calibración (usando procesos CIP estándar semanalmente) y supera así a otros
sensores ópticos que muestran una deriva importante después de solo unos meses en condiciones similares.

Tecnología óptica con mantenimiento mínimo
El modelo M1100 fue pionero en el uso de tecnología luminiscente en aplicaciones de producción de cerveza (bypass) y el resultado es que el
sensor no necesita cambios de membrana ni electrolitos. Además, la exactitud del sensor no se ve afectada por cambios en los procesos o la
presión, lo que reduce aún más las necesidades de mantenimiento. El mantenimiento anual se limita a tan solo unos minutos para calibrar el
punto cero. No se necesitan productos químicos para este proceso, de modo que esta tarea es más sencilla y segura, y no disminuye la precisión
de las mediciones.

Medición de oxígeno de nivel bajo con precisión de ppb
El sensor M1100-L tiene un nivel de detección más bajo de 0,6 ppb. Las lecturas de este instrumento de alta exactitud son esenciales para
controlar el nivel bajo de oxígeno en la producción de cerveza, reducir las paradas innecesarias en las líneas de producción y aumentar el
tiempo de actividad.

Medición de oxígeno de nivel alto con precisión de ppm
El sensor M1100-H tiene un rango de 0 - 40 ppm y es perfecto para aplicaciones de maceración, por ejemplo. Incluso en estos entornos
exigentes, el instrumento mantiene un excelente nivel de exactitud y una deriva mínima. En la mayoría de los casos, solo es necesario
calibrarlo y realizar las tareas de mantenimiento una vez al año.

Especificaciones

Aplicación: Empresa del sector de las bebidas (bypass)



Calibración: Calibración cero de un punto con estándar 99,999 % de nitrógeno (calidad 50) o gas sin oxígeno
equivalente

Caudal de muestra: 50 - 300 mL/min

Certificaciones: 2004/108/EC - EN 61326-1

Condiciones de operación: 0 - 95 % non-condensing relative humidity

Conexión: 28 mm Orbisphere fitting and FFKM/FFPM O-ring

Contenido de la caja: Sensor únicamente.˂BR˂El controlador, los cables, la celda de caudal y la conexión de procesos
deben pedirse por separado.

Exactitud: ± 0,8 ppb o 2 %, lo que sea mayor

Garantía: 12 meses

Grado de protección IP: Sensor resistant to all common CIP methods

Límite de detección mínimo: 0,6 ppb

Material: Acero inoxidable 316 L (1.4435), silicona

Materiales en contacto con la muestra: Acero inoxidable 316 L (1.4435), silicona

Parámetro: Oxygen

Peso: M1100 12 mm: 0,6 kg
 
M1100 28 mm: 0,74 kg

Presión de muestra: 1 - 20

Rango de medición: 0 - 2000 ppb de O2 disuelto

Rango de temperatura: Exactitud de -5 - 50 °C (23 - 122 °F)
 
 
Resistencia a temperatura de -5 - 100 °C (23 - 212 °F)

Repetibilidad: ± 0,4 ppb o 1 %, lo que sea mayor

Reproducibilidad: ± 0,8 ppb o 2 %, lo que sea mayor

Resolución de pantalla: 0.1 ppb

Temperatura ambiente: De -5 a 100 °C (de 23 a 212 °F)

Tiempo de respuesta: (90 %)< 10 s (fase gaseosa)

Contenido de la caja

Sensor únicamente.˂BR˂El controlador, los cables, la celda de caudal y la conexión de procesos deben pedirse por separado.
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