
Sensor LDO, 0 - 2 ppm, Hastelloy
# de producto: M1100-H00

ARTICULO OBSOLETO
Este articulo ya no esta disponible.

Monitorización del oxígeno en cerveza (bypass) y agua desgasificada
 
Solución en línea de nivel alto y bajo de Hach que ofrece mediciones de oxígeno avanzadas sin mantenimiento; en todas las partes del proceso
de elaboración de la cerveza.

Especificaciones

Aplicación: Empresa del sector de las bebidas (bypass)

Calibración: Calibración cero de un punto con estándar 99,999 % de nitrógeno (calidad 50) o gas sin oxígeno
equivalente

Caudal de muestra: 50 - 300 mL/min

Certificaciones: 2004/108/EC - EN 61326-1

Condiciones de operación: 0 - 95 % non-condensing relative humidity

Conexión: NA

Contenido de la caja: Sensor únicamente.˂BR˂El controlador, los cables, la celda de caudal y la conexión de procesos
deben pedirse por separado.

Exactitud: ± 0,8 ppb o 2 %, lo que sea mayor

Garantía: 12 meses

Grado de protección IP: Sensor resistant to all common CIP methods

Límite de detección mínimo: 0,6 ppb

Material: Acero inoxidable 316 L (1.4435), silicona

Materiales en contacto con la muestra: Acero inoxidable 316 L (1.4435), silicona

Parámetro: Oxygen

Peso: M1100 12 mm: 0,6 kg
 
M1100 28 mm: 0,74 kg

Presión de muestra: 1 - 20

Rango de medición: 0 - 2000 ppb de O2 disuelto

Rango de temperatura: Exactitud de -5 - 50 °C (23 - 122 °F)
 
 
Resistencia a temperatura de -5 - 100 °C (23 - 212 °F)

Repetibilidad: ± 0,4 ppb o 1 %, lo que sea mayor

Reproducibilidad: ± 0,8 ppb o 2 %, lo que sea mayor

Resolución de pantalla: 0.1 ppb

Temperatura ambiente: De -5 a 100 °C (de 23 a 212 °F)



Tiempo de respuesta: (90 %)< 10 s (fase gaseosa)

Contenido de la caja

Sensor únicamente.˂BR˂El controlador, los cables, la celda de caudal y la conexión de procesos deben pedirse por separado.
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